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Képzési informaciok:

12. évfolyam végén eldrehozott érettségi vizsga lehetdsége a kozismereti targyakbol, 13.
évfolyam végén szakmai vizsga, aminek az eredménye megfelel egy emeltszinti érettségi
targynak. (pontszamitas a tovabbtanulaskor)

A 10. évfolyam agazati alapvizsgaval zarul. Sikeres agazati alapvizsgat kovetéen az agazat
lehetséges, valaszthatd szakmai végzettség kimenetei:

Gépészet agazat:

e Gépésztechnikus (CAD-CAM, Ipar, vagy Vegyipar szakmairany)

A szakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet
leirasa

Szakmairany: CAD-CAM

A CAD-CAM gépésztechnikus feladata, hogy szakmai ismereteit alkalmazva hatékony
tdmogatoja legyen a gépipari tervezésnek és gyartasnak. Egy személyben atlatja az
egyes alkatrészek, vagy szerelvények tervezésének és megvalositasanak 0sszefliggéseit.
Szakmai tanulmanyait kovetden képes lesz ipari termékek modellezésére, funkcionalis
megfeleldségiik vizsgalatara, valamint a sziikséges tervezési dokumentéciok
elkészitésére. Gyartasi ismeretei alapjan el tudja végezni a forgéacsolassal eldallithatd
termékek egyetemes és CNC gépekkel valdé megmunkalasanak eldkészitését. Ki tudja



valasztani a technologiat, megmunkald berendezéseket, késziilékeket, szerszdmokat.
Gyartasi gyakorlata alapjan sziikség szerint tevékenyen részt tud venni a gyartasi
folyamatban. Munk4ja sordn betartja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi
eldirdsokat.

Szakmairany: Ipar

Az ipar szakmairanyu gépésztechnikus a mérndki felkésziiltséget nem igényld gépészeti
jellegli miiszaki fejlesztd, tervezd, irdnyitd és ellendrzd feladatokat végzi. Részt vesz a
gyartmanyok, gépek ¢és berendezések korszertsitési, a gépelemek, gépegységek
tervezési €és az 10 technologidk bevezetési munkélataiban. Megszervezi a gépek,
berendezések biztonsagos lizemeltetését, javitasi, karbantartasi eldirasokat készit, mely
alapjan karbantartdsi munkalatokat végez vagy végeztet, ezekhez anyagokat,
segédanyagokat valaszt, majd a végellenorzést, probalizemeltetést, iizembe helyezést €s
mindsitést kovetden dokumentalja az elvégzett munkat. Hibas miikdodés esetén feltarja a
hiba okat, elvégzi vagy elvégezteti a javitasi feladatokat, a probaiizemeltetést és a
helyes mitkddés beallitasat. Egyszerli pneumatikus és hidraulikus vezérléseket tervez,
Osszeallit, mikodési paramétereket allit be, karbantart, javit, cserél, probaiizemet végez.
Osszeallitasi és alkatrészrajzokat értelmez és készit. Kézi és kisgépes eljarassal
alkatrészt gyart, amely soran anyagot, szerszdmot és mérdeszkozt valaszt, miiveleteket
ir el6 és a gyartasi folyamat elvégzése utan ellendrzi a kész darabot. Méré- és ellendrzd
eszkozokkel geometriai méreteket hataroz meg, jegyzokonyvet készit, kiértékel, mindsit.
Csavarkotéseket és biztositasokat, €k- és reteszkotéseket szakszertien kialakit és bont.
Elvégzi a szabvanyos gépelemek (csapagyak, fogaskerekek, szijtarcsak, lanckerekek
stb.) szakszerli ki- és beszerelését, cseréjét. Dokumentacid és gépkdnyv alapjan
megtervezi és elvégzi vagy elvégezteti a gépek, berendezések szét- és 0sszeszerelését.
Gondoskodik a munka-, kornyezet- ¢és tlizvédelmi eldirdsok adaptaldsardl és
betartatasarol, a hataskorébe tartozd gépek és berendezések miiszaki megfeleldségérol,
a folyamatos iizemeltetéshez, karbantartdshoz, javitdshoz sziikséges anyag-, gép-,
szerszam- és energiaellatasrol. Munkaja sordn betartja a munka-, baleset-, tliz- ¢€s
kornyezetvédelmi eldirasokat.

Szakmairany: Vegyipar

A vegyipari szakmairanyt gépésztechnikus a szervetlen és szerves vegyi anyagok,
milanyagok, kdolajipari termékek, festékek, gyogyszerek, mitragydk, gumi- ¢&s
papiripari termékek, fémkohdszati termékek eldallitasaval ¢és feldolgozasaval
kapcsolatos technologidk gépi berendezéseinek gyartdsat, lizembe helyezését,
milkodésiik ellendrzését, kezelését, karbantartdsat és javitasat végzi. Feliigyeli a
korszerti, digitalis alapi folyamatirdnyitott gyartd rendszerek, a technoldgidkat alkotd
késziilékek €s berendezések biztonsagos mitkodését és mikodoképességét. Mérnoki
iranyitas mellett anyagvizsgalati, lizemellenérzési és hatosdgi miiszaki vizsgalatokat
végez, megallapitasait szamitdsokkal igazolja; szamitogépes dokumentaciot készit.
Hasznalja a kotegelt folyamatirdnyitds, adatgyijtés, adatvédelem és kommunikacid
eszkozeit és programjait. Hibavizsgalatot végez és intézkedik a hibaelharitasrol.
Megszervezi, el0késziti és iranyitja a berendezések karbantartasat és javitasat, elkésziti
az ezzel kapcsolatos dokumentumokat, felkésziti a feliigyelete ald tartozo, beosztott
munkatarsakat. Kivalasztja a javitdshoz, karbantartdshoz sziikséges szerszamokat,
alkatrészeket és segédanyagokat, intézkedik ezek beszerzésérdl. Mérndk iranyitasa
mellett Onalldan tervez és gyart vagy gyartat kisebb alkatrészeket. Betartatja a munka-,
baleset- ¢és kornyezetvédelmi szabalyokat, haszndlja ¢és hasznaltatja az egyéni
védofelszereléseket, ellenérzi a  kollektiv ~ védofelszerelések,  rendszerek
miikodoképességét. Alkalmazza a zart javitasi technoldgiara vonatkozo szabalyokat.
Munkadja soran betartja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi eldirasokat.



o Gépgyartas-technologiai technikus

A szakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet
leirasa

Miiszaki rajz alapjan, megtervezi az adott alkatrész forgacsolassal, vagy forgacsnélkiili
alakitassal valo gyartasat, meghatarozva az ehhez sziikséges gépeket, eszkozoket ¢€s
technologiai paramétereket. Technologiai tervezéshez hasznélja a sziikséges miiszaki
tablazatokat ¢és CAD/CAM szoftvert haszndl. Kézi ¢és hagyomanyos gépi
megmunkalassal munkadarabot allit el6. CNC vezérlésii gépet kezel, felszerszamoz és
azt kovetden alkatrészt gyart. Egyszertibb alkatrészek gyartasaira CNC programot ir €s
tesztel. Méreteket ellendriz, azt mérési jegyzOkonyvben dokumentalja. Hiba esetén
korrekciokat hajt végre. Gépek, miiszaki rendszerek, pneumatikus ¢és hidraulikus
egységek lizemeltetését feliigyeli, beallitasukat és karbantartdsukat elvégzi, sziikség
esetén intézkedik a javitasrol. PLC vezérlofeliiletet kezel. Robotot iizemeltet,
milkodését felligyeli. Gyartas- és javitastechnikai, valamint gépi adatokat felvételez,
értékel. Munkdja sordn mindvégig betartja a munka-, baleset-, tliz- és kornyezetvédelmi
eldirdsokat.

Specializalt gép- és jarmugyartas agazat:

e Mechatronikai technikus

A szakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet
leirasa

A mechatronikai technikus mechatronikai berendezések, gépek, gépsorok épitését,
iizembehelyezését, lizemeltetését, karbantartasat és javitasat végzi. Munkdja sordn a
miszaki dokumentacio; a gépészeti Osszeallitdsi rajzok, villamos, pneumatikus ¢és
hidraulikus kapcsolasi rajzok alapjan a berendezések elektromos és gépészeti részeit
Osszeépiti, azokon a zavartalan lizemvitelhez sziikséges beallitdsokat elvégzi. Feltolti a
vezérlOprogramokat, azokat sziikség szerint bedllitja. A megfeleld karbantartasi
dokumentacio, utasitisok alapjan rendszeres karbantartast végez. Uzemzavar esetén a
rendelkezésre 4ll6 dokumentaci6 alapjan, miszeres vizsgalatok segitségével
hibabehatarolast végez. A sziikséges alkatrészek, alkatrészcsoportok javitasaval,
cseréjével, bedllitdsaval elhdritja az lizemzavarokat. Raépiild képzés elvégzése utan
erdsaramu berendezést kezelhet és szerelhet

e Ipari szerviztechnikus

A szakma keretében ellathaté legjellemz6bb tevékenység, valamint a munkateriilet
leirasa

Automatizalt gyartoberendezés ellendrzését, iddszakos karbantartdsi tevékenységeit
tervezi, szervezi, iranyitja, végrehajtja a korszeri karbantartdsi filozofiak
alkalmazasaval. Szemrevételezéses ¢€s miiszeres hibameghatarozast végez magas
automatizaltsdgi berendezésekben, elektromos, pneumatikus, elektropneumatikus,
hidraulikus alrendszerekben. Technoldgiai dokumentacié alapjan végrehajtja a hibas
alkatrész cseréjét, elvégzi az uj alkatrész beallitasat, adott esetben paraméterezését. Ipari
kommunikécios halozatok bedllitasat végzi, annak esetleges hibgjat feltarja és elharitja.
Kapcsolasi, vezérlési rajz segitségével PLC-k betlizemelését, a programok attoltését,
archivalasat végzi. A PLC-hez kapcsolt automatikai berendezéseken miiszeres méréssel
hibat keres. A technoldgiai folyamatok ismeretével robotcelldkat {izemeltet, a termelés
folyamatdban jelentkezd hibakat eldirds szerint elhdritja. Robotvezérld programjat
kezeli, paraméterezi. Kisfesziiltségli villamos berendezéseknél elvégzi a hibakereséshez,
belizemeléshez tartozd egyszeriibb villamos méréseket. Alkalmas az erdsarami
ismereteket megkdveteld (karbantartdi) munkakdr betoltésére.



e Gépjarmii-mechatronikai technikus (Gyartas szakmairany)

A szakma keretében ellathato legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet
leirasa

Szakmairany: Gyartas

A gyartdsi folyamatban, autdipari kornyezetben mindségellendrzést végez, majd
ellendrzi a gyartdsorrdl lekeriild jarmiiveket. A legkorszeriibb technologidju jarmiivek
gyartasdban vesz részt. Kezeli a jarmuveket, azok rendszereit és iizembe helyezi.
Megéllapitja a mechanikai és elektromos hibdkat és zavarokat, ehhez automatikus
mérd- ¢€s vizsgalorendszereket, programokat haszndl. Mechanikus és elektromos
alkatrészeket Ossze- €s szétszerel, valamint ellendriz. Jarmiiveket és rendszereket javit
¢s beadllit. Hibdkat és zavarokat keres, mér, mérési eredményeket értékel. Korszerii
diagnosztikai eszkdzoket, specidlis és célszerszamokat haszndl. A munkahelyi
logisztikai ismereteket alkalmazza. Milkddteti a munkavégzéshez sziikséges gépeket,
berendezéseket, diagnosztikai és mérdeszkozoket. A gyartasi folyamatokat koordinalja,
iranyitja, feliigyeli, vezeti.

Az agazati alapoktatds tartalma (9. és 10. évfolyamon) megegyezik a gépészet és a
specializalt gép- és jarmugyartas agazaton. Ezért a 10. évfolyam végén a gépészet €s a
specializalt gép- €és jarmiigyartas adgazat atjarhat6. Sikeres agazati alapvizsga és a 10.
évfolyam befejezését kovetden szakképzési munkaszerzddéssel a szakirdnyu oktatas egy
része gazdalkodo szervezeteknél, vagy az intézményben 6sztondijjal folytathato.

Honvédelem agazat:
e Honvéd kadét (Honvédelmi igazgatasi iigyintézo szakmairany)

A szakma keretében ellathaté legjellemzébb tevékenység, valamint a munkateriilet
leirasa

A Honvéd Kadét, Honvédelmi igazgatdsi ligyintéz6 munkéija sordn személyesen,
irasban, telefonon vagy elektronikus kommunikacids csatorndkon fogadja a
megkereséseket. Kezeli a felmeriilt akadalyokat, felvilagositast, tdjékoztatast nyujt az
igyfelek részére, valaszol a szolgaltatasokkal vagy eljarasokkal kapcsolatos kérdésekre.
Kozigazgatasi eljaras keretén beliil ligyeket kezel, jogkdrében meghatarozott eljarasokat
folytat le. Gépirast, szovegszerkesztést végez, adminisztrativ, dokumentécios és
igyviteli feladatokat 14t el. Ismeri a honvédelmi kotelezettség tartalmi elemeit.
Gyakorlatban kezeli a katonai igazgatds, nyilvantartds okmanyait. Szakszerlien
hasznélja a rabizott technikai eszkdzoket. Képes nyilt katonai iratkezelésre. Ismeri az
Allamigazgatas kiilonleges jogrendi elemeit, helyszineit, a katonai igazgatas szintereit.
Tisztdban van a katonai igazgatds feladatrendszerével, ismeri a honvédelmi
kotelezettségek rendszerét békeiddszakban és a kiilonleges jogrend iddszakaiban
egyarant. Alkalmassd valik adatgyiijtési, adatszolgaltatdsi és adatellendrzési feladatok
onallo elvégzésére, a kiillonbozé adatallomanyokbdl egyszertibb beszamolok
elkészitésére.



SZAKKEPZO ISKOLA

Tanulmanyi teriiletet jelolo

Szakmai oktatas agazata | Megszerezheto szakképesités egyedi kéd

Gépészet Gépi és CNC forgacsolo 0004

A szakma keretében ellathaté legjellemzobb tevékenység, valamint a munkateriilet leirasa
Gépi és CNC forgacsolo

Miiszaki rajz alapjan, adott technologiai paraméterek és miveleti utasitas szerint megtervezi a
gyartas folyamatat. A mivelettervezés soran hasznalja a sziikséges miiszaki tablazatokat. Az
adott hagyomanyos szerszamgépen befogja az eldgyartmanyt, régziti a szerszamokat és
bedllitja a forgécsolasi paramétereket, majd legyartja a munkadarabot. CNC megmunkalo-
gépeken, gyartosorokon szakszerlien hasznalja a munkadarab befog6- és tovabbitd eszkdzoket.
Egyszerlibb alkatrészek gyartasira CNC szerszamgépen, vagy szimuldcidés programmal
programot ir és tesztel. CNC vezérlésii gépet kezel, felszerszamoz és azt kdvetden alkatrészt
gyart. Hiba esetén korrekcidzasokat hajt végre. Méreteket ellendriz, azt mérési jegyzokonyvben
dokumentalja. Munkdja soran mindvégig betartja a munka-, baleset-, tiiz- és kornyezetvédelmi
el6éirasokat.

Sikeres agazati alapvizsga ¢és a 9. évfolyam eredményes befejezését kovetden szakképzési
munkaszerzOdéssel a szakiranyu oktatds egy része gazdalkodo szervezeteknél, vagy az
intézményben 6sztondijjal folytathato.

A kozépfoku iskola felvételi eljarasanak rendje

FELVETELI KOVETELMENYEK

Gépész, és Specializalt gép- és jarmiugyartas agazat:

Iskolai eloképzettség: Alapfoki iskolai végzettség (8 altalanos)

Alkalmassagi kovetelmények

Foglalkozasegészségiigyi alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
Palyaalkalmassagi vizsgalat a szakiranyu oktatas megkezdése elott: nem sziikséges

Honvédelem agazat:

Iskolai el6képzettség: Alapfoku iskolai végzettség (8 altalanos)

Alkalmassagi kovetelmények

Foglalkozasegészségiigyi és alkalmassagi vizsgalat: sziikséges
A képzésre nem veheto fel, aki az alabbiak koziil valamelyikben szenved:

a) végtaghiany,

b) szemmel lathato fejlodési, mozgasszervi rendellenességek,
¢) bénulasok,

d) inzulinnal kezelt cukorbetegség,

e) beszélgetés sordn felismerhetd értelmi zavarok,



f) alacsony intelligenciaszint,

g) kezelt pszichiatriai betegségek,
h) epilepszia,

1) stlyos kancsalsag,

j) sulyos hallascsokkenés,

k) asztma,

1) ismétlddo epe-, vesekovesség,
m) sulyos boérbetegségek,

n) sulyos gerincferdiilés és

0) az egyik vese hidnya.

Palyaalkalmassagi vizsgalat a szakirdnyu oktatas megkezdése el6tt: sziikséges

A 12. évfolyamot kovetden a katonai szolgédlatra vald egészségi, pszichikai és fizikai
alkalmassagrol, valamint a feliilvizsgalati eljarasrol szolo hatdlyos HM rendelet alapjan, mely

kifejezetten a hivatdsos vagy szerzddéses katonai szolgalatvallalas alkalmassdg megallapitasat
szolgalja, és nem feltétele a szakmai végzettség megszerzésének.

A JELENTKEZOK RANGSOROLASANAK MODJA

Egészségiigyi alkalmassag esetén kizdrolag a pontszamban kifejezett felvételi teljesitmény

alapjan.

FELVETELI PONTOK SZAMITASANAK MODJA
TECHNIKUMI KEPZES ESETEN

- Altalanos iskola 7. év végi, és 8. félévi - magyar, matematika, torténelem, idegen
nyelv, fizika - érdemjegyeinek Osszege (maximum 50 pont)

- A technikumi képzéseink jellege miatt a technikusi szakmékra valo felvételhez a

matematika felmentés kizar6 ok. (kivéve a honvédelem agazatnal)

SZAKKEPZO ISKOLAI KEPZES ESETEN

- Altalanos iskola 7. év végi, és 8. félévi - magyar, matematika, torténelem, idegen
nyelv, fizika - érdemjegyeinek 0sszege (maximum 50 pont)

Hataridok

Feladat/ Esemény

2025. szeptember-december

Altalanos  iskolakban  palyaorientacios
osztalyfonoki orak tartdsa

2025.10.18. Nyilt nap az Andrassyban

2025. 11.05. »-Mi a palya” Pélyavalasztasi Kiallitas
Miskolci Egyetemen Korcsarnok

2025.11.10. Nyilt nap az Andrassyban

2025.11.11-12.

»Szabad a palya” Palyavalasztasi Kiallitas
Miskolci Egyetemen Diszaula

2025.12.01. Jelentkezés a kdzponti irasbeli vizsgakra
2026.01.24. Kozponti irasbeli vizsga
2026.02.19. Az altalanos iskola tovéabbitja a tanuldi

jelentkezési lapokat a kozépfoku iskoldknak,
a tanul6i adatlapot a Hivatalnak.

2026.03.02-19.

Orvosi  alkalmassagi  vizsgalatok, ¢és
palyaorientacios elbeszélgetés

2026.03.20.

A kozépfoku iskola eddig az idépontig




nyilvanossagra hozza a jelentkezok felvételi

jegyzekét
2026.03.25-27. A tanul6éi  adatlapok  moddositdsanak
lehetdsége az altalanos iskolaban
2026.04.27. A Hivatal kialakitja a végeredményt az

igazgatéi dontések ¢és tanuldi adatlapok
egyeztetése alapjan, ¢és elkiildi azt a
kozépfoku iskoldknak (egyeztetett felvételi
jegyzek)

2026.05.08. A felvételt hirdetdé kozépfokt iskolak
megkiildik a felvételrdl vagy az elutasitasrol
sz0l6 értesitést a jelentkezOknek ¢és az
altalanos iskolaknak.

2026.05.11. Rendkiviili felvételi eljarast kell tartani, ha
az altalanos felvételi eljaras keretében a
felvehetd 1étszdm  90%-4nal kevesebb
tanulot vettek fel.

2026.06.24-26. Beiratkozés a kozépfoku iskolakba

A SAJATOS NEVELESI IGENYU, VALAMINT A BEILLESZKEDESI,
TANULASI, MAGATARTASI NEHEZSEGGEL KUZDO
JELENTKEZOKRE VONATKOZO  SPECIALIS ELBIRALASI
SZABALYOK

A nemzeti kdznevelésrdl szolo 2011. évi CXC. torvény 4.§ (13) aa) és ab) pontjaban érintett
jelentkezOkre vonatkozo specidlis elbiralasi szabalyok: a sziildi kérelem nyoman a szakértdi
véleményben foglaltak alapjan iskolank igazgatéja hatdrozatot hoz a tanuldok szamara
biztositand6 lehetéségekrdl. A pontszam kialakitasandl a mentességet figyelembe véve
aranyositunk.

Tovabbi informaciok, és elérhetéségeink:
Nyilt napokon

e 2025.10.18.
e 2025.11.10.

Iskolank honlapjan: https://www.agysz-miskolc.hu/ és

Facebook oldalan: https://www.facebook.com/AndrassyGepipari




Beiratkozas: 2026. junius 24-26.

Iskolankba torténd beiratkozaskor le kell adni:

tanuloi adatlap

altalanos iskolai bizonyitvany

az okmanyirodaban igényelt didkigazolvanyhoz igényldlap

TAJ kartyarol fénymasolat

addazonosito jel fényméasolata

személyi igazolvany fénymadsolata

lakcimkartya fénymasolata

szakértdi vélemény fénymadsolata

Javaslat: bankszdmla nyit4sa a tanuld szamara az 6sztondij folyositasa miatt.




